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1-Bond NI

C€yis

Chromlkobaltovd slitina pro napalovani keram ity, kterd neahsahuje nikl, be rylium u galium,

1-Bomil NF je binkompatibilni nahradni chromkabaltova 5l

itina. T-Rond NF ncobsahuje nild, berylinm a galium a splitnje

smérhies DIN 13912 pro nahradn( sfitioy a DIN LN 180 D693 pro slithny urbend k napalovani leramiky. Relathmi nlzkad
tvrdost - - 285 Viekersovi stupnice (HY 10) — nmofiuje smadné apracovan| a decileni dokonale hiadkfel povrchil.

SlnFcni (munistyi v %) Viasinosii:
Co 163 Hustotn 18,3 g/om’
Cr 24 Tyrdost podleVickerse YV 14 283
Kncficient teplotnd rozeainosii
Mo 3 25 - 500 °C 13,9 x 107K
20 -~ 6GO0°C i4,0x 107K
W B Tavici interval 1304-1369°C
si 1,0 0,2%- Moz préitagnosii 530 MPa {N / mm)
[Nb | 1.0 T-madnl | e, 210000 MFa {'N."mme)
| Tanost (AS) 10%
Lici leplota |4R0°C

Navod k pouziti

Voskowl modelace:

vaskovou modelaci provedte  olvyklym Zppilgabern,

Tlowttlka stény ve vosky nesmi Lt tendi ne? 0,35 mm.

Viokove landily nesmi bt vedeny kolmo. K gepovani

ssmostaingeh korungls poudijre knlaty voskowy dedl

towstly @ 2,5 mm a pro mistky 1loustky o 2,5-3.0

mm. U vétsich protetickyeh pracl s vice ne? 4 ¢leny

poujie pro Wavni / dosyenvac zhzobnlk tlouslo @ 4,0

— 4,5 mn.

Taveni a litl:

K tmeleni poudijte  fosfitovon  zatmelovacl humotu

wgenou pro koranky a mistly (napi. lnfevest K13

Speod). Pledehtivac tepleta je od 850°C do S00°C.

Konetnou leploty  udrinjte  minimdlng 30 miomt,

Dodrzujie instrukee k pouitd liche pfisitoje dané jeho

wyrabeem.

Ponijlec smnostatmy kecamicky liel kelinek pouze pro

gliting T-Bond WF, abysle prede$li konaminaci jinymi

slitinami, Po kasdém poufitl kelimek vydistdte, Jesthze
pouzivite 1 tavenou slitinu, musi bt Fadnd oplskovina

a pridejie k nl minfmalng 30% slitiny nove,

PonFvate-li indukenl tavend, zabndte odléval jakmile se

ingoty sharl & wstva oxidil praskne. PFi taven!

plamenem  ingoty  ¥pidkon  plamene  obkruFujie.

(rllgvejte jakmile tavenina zadn€  vibrovat. Formu

nechte  powvoina  vychladnowt na okolnl teplotn a

dudeyvetle.

Keramilo:

Powsijic keramiku wrdenou pro fazotovéni kevovieh

feematruleel.

13 Povreh opiskujle v tryskovém piskovadi, Opiskijte
vicehny plochy, na kreré bude nandsena Teramila,
pakem 250 pm {napt. Tmerilox) a povich oisidic
{piron nebo vafal vodo),

2} Pro keonmole opracovan konstrukee midfete pouklt
oxidatni paleni pf teplotd 960°C 5-10 minuwt
% vakuem. Pa vychlndnut! buds mit konstrukee
celistvou trmavd nazelenalon barnn Vrslvu oxidu

iZete odslranit plskem 230 m (napd. Tnteralox),
potd lonsitukel znevu ofistéte (parou, wvatici vodor).
3} Potom na povich naneste opaker. Nojprve temloy
wash a potom kryvel opaker.
47 Pélend musi byt providéno dic instrukel od vyrobce
lkeramiky.
Po kailém vypalovaelm kraku (dentinnyé pilent,
korelinra a glazura) nechte pomaln ehladnout na
e,
Keramiku addsiraituite mochanicky. Fluorovodikovd
kyseling zplisabujc korozi kovové kanairukee.
Dokondeni:
Ta napélenl kevokeramickeé protetické prace oplskujte
viditelné povechy kovové konstrukee piskem 50 pm
(napt. Interalox) a vyledthie vhodnymi leSticini ndstrofi.
Wekonge pra vyscky lesk pouZijte leStic pastn (napt.
Unijverzalni pastu pro Co-Cr-Mo sliting, olij.&; TNO460).
Pihjeni a syaicri
K pajeni konstrukee pred napalovanim poukijre pajlku na
vhodnd kovové bizi a tavidla pro vysokd teploty.
e svatent laseram pougifle sviifecl drity na vhodnd
kovové bazl, :
Fhvbreend bezpednnaini data;
Kavovy prach je ¥kodlivy. PE opracovin! vidy poudijie
odsavani, Uvagte moZnost alorgické hypersensitivity na
slofky siitiny.
Vezdjemnd reakee:
Y pEpadé okhizAlnthe nebo aproximalnfhe kontak s
jinow siitinon se mohou wvelmi  wvedend  objewit
clektrochemicks reakec.
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